Technische Daten MFQ -A

Genauigkeitsklasse EN ISO 9513 0,2

Messprinzip zwei DMS-Vollbriicken parallel
geschaltet

Nennmessweg 4 mm

Anzeigefehler (v.A.)* 0,2 %

Anzeigefehler * 0,6 um

Empfindlichkeit 2 mVIV

Maximale effektive Speisespannung 15V

Andruckkraft der Messbolzen 3N

Maximaler Weg der Messkdpfe an der Probe 20 mm

Druckluftverbrauch ca. 1 l/min

Pneumatischer Betriebsdruck 5—6 bar

Probenbreiten 12,5 mm (2 "), 20 mm, 25 mm (1"),
30 mm
(andere Abmessungen auf Anfrage)

Probendicke 0,2—10 mm

Probentoleranz Bo +/- 0,2 mm

Gewicht 2,0 kg

* Der grofRere Wert ist zulassig

MFQ - A

Automatisches Breitenanderungsmessgerat
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Einsatzbereich

Das Breitenanderungsmessgerat
MFQ-A eignet sich besonders
zusammen mit den  Langen-
anderungsmessgeraten MFL, MFX
und MFN zur Bestimmung des r-
Wertes (senkrechte Anisotropie) an
Feinblechen. Das MFQ-A ist in diese
beiden Gerate voll integriert, sowohl in
der Erstausriistung als auch bei einem
nachtraglichen Anbau an MFL oder
MFN. Dartber hinaus lasst sich das
MFQ-A durch sein universelles
Befestigungssystem an fast jedes
Langenanderungsmessgerat (Fremd-
fabrikat) oder an die Prifmaschine
selbst anbauen.

Konstruktion und Funktion

Das MFQ-A ist mit zwei Messbiigeln
ausgestattet, die den Mittelwert von
zwei getrennten Messstellen bilden.
Diese sind gewichtskompensiert und
leichtgangig gefiihrt. Der Messbigel-
abstand bei Messbeginn betragt 30
mm und ist optional bis min. 12,5 mm
mdglich.  Die beiden Messbolzen
wirken auf die mit DMS-Vollbriicken

applizierten Messfedern. Sie werden
durch Pneumatikzylinder zum
Anschwenken zurlickgezogen. Die
Lage der Messbolzen an der Probe
bleibt wahrend der Gleichmal3-
dehnung erhalten. Die Messbolzen
werden stetig von der Probe mitge-
fuhrt, so dass weder Parallelitatsfehler
noch Oberflachenrauhheit der Probe
auf die Messung eingehen. Geringe
Anpresskrafte der Messbolzen und
eine sich der Probe feinfiihlig
anpassende Lagerung mit allen
Freiheitsgraden  ermdglichen  die
Prifung auch dinner Bleche bis 0,2
mm.

Das MFQ-A wird mit einem
Pneumatikschlitten automatisch an die
Probe angeschwenkt und nach
Erreichen der GleichmalRdehnung
abgeschwenkt. Die Ansteuerung des
MFQ-A erfolgt mit Hilfe einer
Steuerplatine wahlweise direkt vom
Rechner mittels einer Relaiskarte oder
Uber die Steuerelektronik des MFL. Es
ist eine zweite parallele Bedienung
(z.B. Tasten) méglich.

Das MFQ-A ist schnell und einfach von
der Maschine abzunehmen, z.B. wenn
er bei Prifungen mit starkem
Schmutzanfall nicht gebraucht wird.
Die Messsignale der beiden Mess-
bigel kénnen auch getrennt ausge-
wertet werden, so dass auch Paralle-
litatsabweichungen von Proben er-
fasst werden.

Bedienung

Die beiden Messbligel des MFQ-A
lassen sich durch die universellen Be-
festigungsprofile schnell und einfach
auf Probenmitte und die Bo-Lage
einrichten. Die Probenanschlage fir
die unterschiedlichen Anfangsmess-
breiten (Bo) 12,5 mm ('%"), 20 mm, 25
mm (1") und 30 mm lassen sich leicht
verstellen.

Lieferumfang

1 MFQ-A-Flhrungssystem mit 2
Messbuigeln

Befestigungsprofilsystem

MFQ-A-Steuerungseinheit

MFQ-A-Steckernetzteil
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Stecker X4 fur Ansteuerung von

Abgleich fiir MFQ-A

Zum Empfindlichkeitsabgleich des
Mess-Verstarkers liegen dem MFQ-A
Endmalie bei. So kann z.B. mit dem
16,5 mm groRen Endmald der 0-Punkt
und mit dem 20,5 mm groRen Endmalf?
der Verstarker auf seine Nennemp-
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X1 6pol. Mini-OIN

X2 6pol. Mini-0IN

X3 Zpol.

X4 Bpol. Mini-DIN

P1 Oruckluftanschluss

Bild 1: Blockschaltbild

Hand oder durch Rechner findlichkeit  abgeglichen werden
2 Stecker X1/X2 fiir Messdateaus-  (Messblgeleinstellung auf 20 mm Pro-
gang, DMS-Messbriicke benbreite).
6 Meter Pneumatikschlauch
Festo 4,3
1 Pneumatik-Kupplung
Endmalie zur Kalibrierung (ent-
spr. der Messweglage)
1 Innensechskantschlissel 2,5
mm
1 Messprotokoll
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Bild 2: MFQ-A mit Langendanderungsmessgerat MFL




